证券代码：603612                               证券简称：索通发展

投资者关系活动记录表
编号：2021-03
	活动类别
	特定对象调研    分析师会议    媒体采访    路演活动
业绩说明会      新闻发布会    现场参观
其他  请说明：                                      

	投资者
信息
	中邮基金：江刘玮、张腾
华夏基金：杨雅昭
信达证券：娄永刚、董明斌、云琳、白紫薇

	时间
	2021年9月7日，15:30-17:00

	地点
	公司北京会议室

	公司接待人员
	姓名： 袁钢     职位： 副总经理、董事会秘书 
姓名： 李焰     职位： 副总工程师 

	调研内容
	1．请介绍一下公司目前的发展战略。
答：公司目前的发展战略分为三部分。
（1）主营扩产能。十四五期间公司通过新建及并购，争取平均每年新增60万吨产能，总产能达到500万吨；
（2）上游控成本。未来充分发挥最大的碳素级石油焦采购商的优势，打造“预焙阳极”与“石油焦贸易”双龙头，充分发挥集中采购和全球采购优势，充分利用未来石油焦期货品种，进一步发挥上游成本优势；
（3）下游增服务。在“双碳”及“能耗双控”趋势下，特别是最近发改委发布了实行阶梯电价的相关政策，下游客户将面临较大减碳降耗压力，公司将发挥现有高端预焙阳极优势以及在服务海外优质客户过程中积累的相关技术和数据优势，以碳通公司为平台，由“单一产品”向“多产品+服务”延伸，提供卓越电解槽综合服务解决方案，为铝行业实现减碳降耗目标做出应有的贡献。（袁钢）
2．请介绍一下设立碳通公司的目的。
答：公司于8月18日披露了2021年半年度报告及董事会审议通过的其他事项，详情请见公司相关公告。碳通公司是在“双碳”趋势下实施产业链协同发展战略的重要举措，对公司未来发展具有重要的战略意义。碳通科技将致力于电解铝行业低碳、可持续发展技术的研发与应用推广，通过自主研发、校企合作、独家授权、合资并购等形式进一步增强公司研发实力，为电解铝行业客户低碳可持续发展提供综合解决方案，持续提升公司核心竞争力和盈利能力。（李焰）
3.请介绍一下碳通公司未来实现电解铝生产低碳的主要路径。
[bookmark: _GoBack]答：在理论上，每吨电解铝生产的最低电耗为6320度，但目前实际上国内平均吨铝生产电耗约为13543度，在生产中有一半以上的电量被消耗掉了。同时，目前国外平均吨铝生产电耗为13320度，海德鲁最先进电解槽的吨铝生产电耗为12270度。这说明目前生产过程中的电量消耗有着较大节省空间。碳通公司将分别从预焙阳极、槽内电压、阴极、槽内余热等方面入手，在未来构建智能电解槽控制系统，实现生产全过程的节能降耗。（李焰）
4.请介绍一下公司在高端预焙阳极方面是如何实现节能减排的。
答：一是先讲讲炭阳极的作用
在电解过程中，具有导电、参与电化学反应、提供能量平衡三个作用。导电很容易理解，下面讲讲后面两个作用。
第一，参与电化学反应：
（1）炭阳极属于消耗品，吨铝毛消耗约0.5吨预焙阳极，大概一个月需要换一次；
（2）有炭阳极参与和没有炭阳极参与差别很大（不参与反应的例子有惰性阳极技术，氧化铝也可以电解生成铝），有炭阳极参与比没有炭阳极参与相比，电解电压低1伏，从理论电耗来说相当于能减少3200度电耗。
第二，提供能量平衡：
碳参与电化学反应，生成二氧化碳和一氧化碳这个过程是放热过程，能为电解系统提供热能，能达到3000多度。
炭阳极电解过程中的理论消耗为333公斤/吨铝，实际上行业消耗在400-420公斤，索通的产品消耗在380-400公斤，比行业平均水平低20公斤/吨铝。公司未来的目标是将单位消耗量再往下降20公斤。
理论消耗和实际消耗存在差值的原因是实际生产过程中存在过量消耗，主要原因是电解槽故障有很大一部分与阳极相关。预焙阳极质量对电解铝生产是否正常，以及电流效率、电耗、产品等级（预焙阳极杂质含量很高会影响原铝的质量，因此高纯铝、高端铝制品必须搭配高端预焙阳极）、经济技术指标影响很大。 
二是讲讲高端预焙阳极的作用：
电解槽故障70%与预焙阳极有关，典型故障有阳极局部过热、电流分布不均匀、阳极掉块、阳极长包、裂纹、脱落、碳渣、阳极氧化燃烧。阳极掉渣是非常普遍并且对电解铝质量影响很大的一个问题，碳渣对电解质溶液、电导率影响很显著。当碳渣大量掉到电解质里面时，含碳量升高，电解质的比电阻也会增大，使得电解质电压升高，导致电解槽增加额外的发热电压，从而引起槽过热、温度上升。所以当电解质表面漂浮大量碳渣时，碳渣会影响电流在阴阳极之间的流动，部分电流还会进入侧部造成电流损失。
行业有界定，当电解质含碳量在0.1%以下，可以说基本不掉渣，不会影响电解质的电导率，电解槽也不会过热，有利于提高电流效率；当电解质含碳量在0.2%-0.5%，电解质的电导率会出现明显的下降；当含碳量达到0.6%，电解质的电导率会下降10%，影响较大。公司在与下游客户的联合实验中，使用索通的产品，含碳量在0.07%，电解质导电率正常，而与其他产品作为对比，电解质的含碳量是0.35%，导电率降低了5%，单纯从比电阻角度计算，预计每生产1吨铝会多消耗212度电（仅为个别实验数据，请投资者注意风险）。而在其他方面，含碳量较高时需要人为打开电解槽捞渣，这会显著影响生产效率而且会增加热损失。
除了阳极掉渣之外，阳极开裂也非常影响电解铝生产。阳极一旦开裂，整块掉入电解槽，这个影响会更加严重，这时候必须要开槽捞渣。（李焰）
5.请介绍一下公司在提高预焙阳极质量方面还做了哪些工作？
答：公司生产的高端预焙阳极主要供海外出口，出口量连续12年居全国第一，赢得海外客户好评。在生产高端预焙阳极方面所作工作如下：
第一，围绕降低阳极过量消耗方面
（1）公司利用前沿的计算机模拟技术，对原料进行科学配比，根据原料不同的组成、微量元素含量等，为每一个客户提供定制化配方。公司始终坚持“一厂一配方”原则；
（2）公司通过大数据分析以及AI技术，得到不同的原料配比所对应的最佳的生产工艺参数，坚持“一配方一工艺”原则；
（3）通过精细化管理，在确保阳极各个指标符合保证值的情况下，尽量缩小标准偏差，这样更有利于阳极电流分布均匀和阳极的均匀消耗。通过以上措施，尽可能使公司阳极的掉渣控制在尽可能小的数量等级。
第二，阳极开裂方面，公司也做了大量的工作
（1）成型工艺方面，公司研发了高体密、等重等高、内外结构质地均一为特征的生块制造技术体系；
（2）在焙烧环节，利用计算机模拟技术确定不同尺寸的产品最佳的焙烧机制，制定科学的升温曲线，保证焙烧炉温度尽量均匀，保证各个角落的焙烧品质量尽可能一致。通过这些措施，实现产品高体密以及优异的抗冲击性能，保证阳极的使用寿命，延长更换阳极的周期，同时在很大程度上减少上部的热损失。
第三，延长阳极寿命，降低电解槽上部散热损失
电解铝理论电耗6320度/吨，实际上最先进技术在海德鲁，电耗约在12270度/吨铝，发达国家平均约13320度/吨铝左右，国内平均电耗约在13543度/吨铝。根据相关统计，铝电解的电能利用率只有40%-50%，超过50%的电都以各种形式浪费掉了，其中50%中的65%以上都是通过上部散热损失的（停槽、开槽、捞渣等）。因此，只要阳极质量足够好，没有掉渣、掉块现象，而且有足够长的使用寿命的情况下，就能在很大程度上减少上部散热的损失，从而极大地降低电解铝的电耗水平。（李焰）

6.请介绍一下公司在其他方面是如何实现节能减排的。
答：在电解铝中，阳极并不是单独使用，它需要钢爪、导杆、卡具，这类和阳极有关的零部件公司也做了相应的研究。事实上，电解槽的各部位都有节能降耗的空间。
卡具：关键在于保证卡具和导杆之间电压降是最小的。
导杆：材质是铝合金，会被氧化，氧化之后会影响导电性能，导杆关键在于降低电阻率，也有挖掘空间。导杆清洗和不清洗，电压会相差4-7毫伏（1毫伏相当于3.2度电），相当于12.8度-22.4度电。
钢爪：导杆和钢爪连接的部位、钢爪和阳极连接部位、钢爪本身，都是有降电耗的空间。
（1）目前钢爪主要考虑的是力学性能，但是没有很好地考虑到其他的一些性能。公司通过对阳极钢爪进行电场的仿真，建立电场分布模型，研发出一种新型的节能均流钢爪，通过调整内部电流分布，可以降低钢爪的电阻，进而降低电压降在15毫伏以上，相当于吨铝的电耗能降低50度左右（以上仅为实验数据，请投资者注意风险），可以有效的降低电耗、提升电流效率。
（2）钢爪和阳极连接部位浇铸的磷生铁，也有挖潜空间；随着磷生铁的不断循环使用，里面的碳含量会逐渐减少，硫含量逐渐增大，国内现在的技术没有办法实现高效无副作用的增碳和脱硫；公司通过建立阳极热场的数学模型，得到阳极的热力分布，从而找到磷生铁最佳的配方，从而实现真正的循环利用，还可以节省组装的采购成本；公司实验表明，这种技术可以降低电压降15毫伏以上（以上仅为实验数据，请投资者注意风险）。
阴极方面，公司也做了大量的工作，降电耗空间巨大。公司研发的高端石墨化阴极与50%石墨质阴极相比，吨铝节电效果非常显著。
同时，公司在涂层阳极、智能电解槽、上部热损失循环利用等方面亦有研究成果。（李焰）
7.请问公司的客户如果接受公司相关节能减排方案的话，是否会对其产品成本有显著影响。
答：以目前的实际情况来估计，客户未来如果接受公司相关节能减排方案不会过高增加成本，原因是方案内做出的改进基本都是以当前电解铝生产中的各环节为基础的，没有出现生产流程与工艺的重大变动，只需要做部分替代和改进，如在槽内植入传感器，前期投资不大。同时，接受该节能方案所带来的经济收益较好，可以覆盖相关成本。但这是在目前环保要求不断加强的大趋势下做出的判断，其依据的判断基础是未来国家对铝生产能耗要求不断增加，电解铝生产所需电力的价格会不断增加。（袁钢）
8.石油焦价格的上涨是否对公司的经营与现金流有着较大影响。
答：公司在一季度、二季度主动增加原材料战略库存，从半年报来看，增益效果明显，相比一季度，二季度公司经营性现金净流量持续向好。目前石油焦价格上涨，对行业影响显著，特别是对一些中小型阳极生产商现金流影响较大，公司作为行业唯一一家上市公司，具备融资工具多、融资成本低和集中采购、全球采购优势，头部规模优势进一步显现。（袁钢）



	相关文件清单
	无
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